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CONTENEDOR VIC-500

CODIGO:; VIC - 500 -

DESCRIPCION

Es ideal para la gestion eficiente de residuos. Con
capacidad de 500 litros, esta fabricado en polimero de
alta densidad, lo que lo hace resistente al impacto y a
los rayos UV. Incluye ruedas giratorias de 4 pulgadas
para facil maniobrabilidad y un tapon ajustado que

evita la filtracion de agua.

Es durable, facil de limpiar y adecuado para sistemas
de levantamiento automatizados. Ademas, cuenta con
un disefio robusto que resiste condiciones extremas, lo
qgue lo hace ideal tanto para uso domeéstico como

industrial.
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Soparia Personalizable Resistente a
diversos climas impactos y
defarmaciones

CARACTERISTICAS

Resistente a impactos y rayos UV, perfecto para todo tipo
de climas.

Disefio robusto que asegura una larga vida Util.

Control de olores gracias a su disefio cerrado.

Fabricado en polimero de alta densidad para mayor
resistencia y durabilidad.

Capacidad de 500 litros ideal para grandes volimenes de
residuos.

Apta para diversos tipos de residuos como organicos,
reciclables o industriales.

Facil accesibilidad gracias a su sistema de apertura y

cierre.
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MEDIDAS
Largo 102.7 cm
Ancho 62.5cm
Alto 121.0cm
Peso 38.0 kg
Capacidad 500 L

Codificacion de colores de contenedor:

Organicos: Alimentos, frutas y vegetales.

Inorganicos: Telas, zapatos, cajas.
Celulosa: Papel, carton, cartulinas y periodicos.
Plastico: Botellas. garrafones.

RPBI: Residuos Peligrosos Biolégico Infecciosos

FUNCIONALIDAD
* E| contenedor de basura con ruedas es una Uptimiza Ia PBCUIECCiﬁn de
solucion eficiente para la recoleccion vy r.esiduos

transporte de residuos. Su disefio incluye ruedas

giratorias para una facil maniocbrabilidad, m“TE“EDOR

mientras que su tapa hermeética evita la VIG 530
!
acumulacién de agua y malos olores.

e Es adecuado para uso tanto domestico como

industrial, facilitando el manejo de grandes
volimenes de  residuos. Ademas, su
compatibilidad con sistemas automatizados de

recoleccion mejora la eficiencia operativa.






