Expertos en soluciones para manejo de residuos y reciclaje

CONTENEDOR DE BASURA VOLQUETE 1000
" cooco voioure-oo— |8

DESCRIPCION

Son una excelente opcién para la recoleccion y

transporte de residuos en entornos industriales,
comerciales y urbanos. Con un disefio robusto y
funcional, estos carritos permiten el manejo
eficiente de grandes volumenes de desechos,
ofreciendo una solucién ideal para mantener limpias

las instalaciones.

Estan equipados con ruedas de alta resistencia que
garantizan una facil maniobrabilidad. Su estructura
estd pensada para resistir condiciones dificiles,

siendo aptos para diversos tipos de residuos, desde

sélidos hasta voluminosos.

CARACTERISTICAS

e Resistencia a los rayos UV, lo que garantiza que el

material no se degrade ni pierda color con la

exposicion prolongada al sol.
e Por su disefio se inclina hacia adelante facilitando el

vaciado.

e Tapa opcional fabricada con polimero de alta

Soporta Resistente a Fé?” de
diversos impactos maniobrar intensidad.
climas

¢ |deal para industrias, comercios y espacios publicos

e Altamente resistente a las condiciones del clima.
e Tapa abatible para facilitar el acceso.
e Estructura metalica con doble proteccion contra

6xido y corrosion.
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MEDIDAS

Largo 180.0 cm

Ancho 89.0cm
Alto 98.0 cm

& Peso 61.0 kg
@ Capacidad 1000 L

COLORES

FUNCIONALIDAD

e Los Contenedores de Basura

Industriales

estdn disefiados para facilitar la gestion
eficiente de residuos en instalaciones de gran
tamafio. Su capacidad y resistencia permiten
almacenar grandes volimenes de desechos,
reduciendo la frecuencia de recoleccion vy

optimizando los costos operativos.

Gracias a sus ruedas industriales y disefio
ergonémico, estos contenedores pueden ser
desplazados con facilidad, incluso en

terrenos irregulares.

2 ruedas tipo tractor de 10"
2 ruedas tipo giratorias de 4"

jinvierte en durabilidad y practicidad!

CONTENEDOR
VOLQUETE 1000






